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DALBO POWERROLL 1030 & 1230 cm

Wir gratulieren Ihnen zu Ihrer neuem POWERROLL. Aus Sicherheitsgriinden und
zur Erzielung einer optimalen Nutzung des Gerats lesen Sie bitte die vorliegende Betriebsanweisung vollstandig
durch, bevor Sie das Gerat einsetzen.

Copyright 1997 DALBO. Alle Rechte vorbehalten.

Anmerkungen, die aus Griinden der Sicherheit unbedingt beachtet werden miissen, sind durch Vhervorgehoben.
Die Garantie erlischt, wenn die Walze mit einem Hydraulikkreis eingesetzt wird, der sich nicht im
Originalzustand befindet.

DALBO lehnt jede Verantwortung fiir Schaden ab, die von einem nicht im Originalzustand befindlichen
Hydraulikkreis verursacht wurden.

Samtliche Schraubverbindungen sind nach einigen Betriebsstunden nachzuziehen.

Die Hydraulik darf nur betéatigt werden, wenn das Gerat vorschriftsméaflig an einem Schlepper angekuppelt
ist.

Die Maschine darf nur vom Schlepper aus bedient werden. Wahrend des Einsatzes darf sich keine andere
Person in der Nahe der Walze aufhalten.

Die Walze darf nicht von Kindern bedient werden.

Der Fahrer ist fir die Beachtung der geltenden Stralenverkehrsvorschriften hinsichtlich der
vorschriftsmésligen Anbringung von Schildern etc. an der Walze verantwortlich.

Der Fahrer ist dafiir verantwortlich, dafl der eingesetzte Schlepper lber eine ausreichende Leistung verfiigt
und sich fiir einen Einsatz mit der Walze eignet. Es wird eine Leistung von mindestens 130 PS (97 kW)
empfohlen.
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Ihrer Minimax hat: Seriennummer: . Typenbezeichnung:
Herstellungsmonat: . Gewichtkg.:

Bei Anfragen in Bezug auf Ersatzteile oder Kundendienst geben Sie bitte immer die Seriennr. an. Am Schluf3 finden
Sie eine Ersatzteilliste, die Ihnen beim Bestellen hilft und einen klaren Uberblick tiber die Maschinenteile
ermoglicht.

EU UBERSTIMMUNGSERKLARUNG
DALBO A/S
DK-7183 Randboel

erklart hiermit, dass die oben genannte Maschine in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
hergestellt wurde, die die Richtlinie 98/37/EG und die Anderungsrichtlinien 91/368/EWG, 93/44/EWG und 93/68/EWG ber die
Angleichung der Gesetzgebung der Mitgliedsstaaten iber Maschinen beziglich der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen bei der Konzipierung und dem Bau von Maschinen ersetzt.
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Diese Maschine entspricht den Sicherheitsanforderungen der europaischen Sicherheitsbestimmungen.

DALBO A/S Datum:

Alessio Riulini, CEO
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Anwendung:

Larm:

Staub:

Die POWERROLL wird vor und nach der Aussaat zur Zerkleinerung von Klumpen und
zum Eindriicken von Steinen eingesetzt. Gleichzeitig wird eine gleichmafligere
Keimung durch den auf diese Weise herbeigefiihrten guten Kontakt zwischen
Saatgut und Boden sichergestellt.

Sie kann auflerdem nach der Stoppelbearbeitung erfolgreich zum besseren
Andriicken von pflanzlichen Riickstanden sowie zur Forderung der Keimung von
Ausfallgetreide und Unkrautsamen eingesetzt werden.

Die POWERROLL kann dariber hinaus zum Walzen von Grasland eingesetzt werden.
Durch das Walzen werden Steine eingedriickt sowie Maulwurfhaufen und andere
Unebenheiten ausgeglichen, damit diese bei einer zukiinftigen Bearbeitung des
Feldes nicht hinderlich sind.

Das Walzen bricht auch die Oberflachenkruste und férdert dadurch die
Luftversorgung der Wurzeln.

Die POWERROLL darf nicht als Transportmittel, Ramme, Hydraulikpresse oder
ahnliches verwendet werden. Im Zweifelsfall fragen Sie Ihren Handler oder DALBO.

Die POWERROLL darf nicht zum Walzen von Straflen oder dhnlichen befestigten
Oberflachen eingesetzt werden.

Wahrend der Bedienung des Gerats hat der Fahrer im Fahrersitz des Schleppers zu
sitzen. Es darf sich keine andere Person auf bzw. in der Nahe der Walze aufhalten.

Die Walze kann etwas Larm verursachen, wenn mit abgenutzten Cambridge-
Ringen gewalzt wird, aber das liegt deutlich unter der Gefahrdungsgrenze fir
Schlepperfahrer.

Wird unter sehr trockenen Bedingungen gearbeitet, kann es zu einer starken
Staubentwicklung kommen. In einem solchen Fall sind die Fenster und Tiren der
Schlepperkabine zu schlieflen und die Klimaanlage des Schleppers ist
einzuschalten bzw. es ist eine Staubmaske zu tragen.



Handhabung:

Aus Transportgriinden wird die 12,3 m POWERROLL normalerweise zerlegt
ausgeliefert. Lassen Sie sie von den qualifizierten Mechanikern Ihres DALBO
Handlers in einer geeigneten Werkstatt montieren, die tber die erforderlichen

Hubeinrichtungen verfligt.

Die Walze besteht aus den folgenden Hauptteilen:

ANZAHL | TEIL GEWICHT CROSSKILL CAMBRIDGE
ca.

1 Zugvorrichtung 435 - -

1 Mittelsektion ohne Ausriistung 625 720 875

2 Inneres Seitensektion 330 720 875

2 Lwischenglied 60 - -

2 Aufleres Seitensektion 100 615 745

2 Zylinder 110/50x 700 41

2 Zylinder 80/40 x 350 21

2 Zylinder 63/30x 400 20

2 Bremsnabe 70

2 Rad 15.0/55-17 62

2 Rad 19.0/45-17 (Sonderrausstattung) 68

Montage:

Siehe Abb. 1.
Die Maschine ist von den qualifizierten Mechanikern lhres DALBO Handlers in einer
»anerkannten” Werkstatt zu montieren:
Es ist ein Kran mit einer zuldssigen Hubleistung von mindestens 1.000 kg zu
verwenden.

1. Bauen Sie die Walzenringe an die Mittelsektion (pos. 1) an und stellen Sie
diese so in der Mitte einer ebenen Flache ab, dafi sie auf den Walzenringen
und Radnaben aufliegt. Von der Mitte gemessen muf} an beiden Seiten ein
Freiraum von ca. 7 m vorhanden sein.

Bauen Sie die Zugvorrichtung (pos. 2) mit zwei Bolzen (pos. 3) an. Die Bolzen
missen von der Auflenseite her eingesteckt werden, damit die quadratische
Endplatte ein Rotieren verhindert.
\Y% Sicherung nicht vergessen!
Schlielen Sie die beiden roten Hydraulikschlduche an einem
doppeltwirkenden Ventil der Schlepperhydraulik bzw. einer Pumpeinrichtung
an und driicken Sie die beiden grofien Zylinder (pos. 4] vollstandig aus.
Bringen Sie die beiden groflen Zylinder an Zugvorrichtung und Mittelsekktion
an. Das Mittelsektion muf} sich danach in aufgerichteter Stellung befinden.
\Y Scheiben und Sicherung nicht vergessen!

Bringen Sie die Klappzylinder (pos. 5) am Mittelsektion an.

Sicherung nicht vergessen!
Befestigen Sie die Hydraulikschldauche in den Schlauchhaltern.



Bauen Sie die inneren Seitensektionen (pos. 6) ohne die Walzenringe an. Die
Seitensektion in der Mitte aufzuhadngen, damit der Rahmen bewegbar ist und
der Bolzen (pos. 7) eingefiihrt werden kann.

Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsgangs sind zwei Personen erforderlich.
Wichtig ist, das die Seitensektion entsprechend gefiihrt werden, damit sich die
Buchsen auflen vor den Bohrungen befinden. Die Bolzen sind vor dem
Einsetzen zu fetten. Sie haben einen festen Sitz. Nicht direkt auf den Bolzen
schlagen. Legen Sie ein Holzblock auf, damit der Bolzen nicht beschadigt wird.

Sichern Sie sie Sektion gegen unbeabsichtigtes Umschlagen!
Sichern Sie den Bolzen mit einer losen Buchse und einer M12 Schraube (pos.

Driicken Sie die Klappzylinder ein wenig heraus (blaue

Hydraulikschlauche) und verbinden Sie das Innensektion mit den Bolzen (pos.
9).

Nachdem beide Teile angebaut sind, klappen Sie diese vorsichtig

mit Hilfe der Zylinder aus. Die Zylinder sichern die Sektionen gegen
unbeabsichtigtes Zuriickklappen und Umkippen nach hinten.

Scheiben und Sicherung nicht vergessen!



10.

11.
12.

13.

Bauen Sie die Aufiensektionen (pos. 10) mit dem Bolzen (pos. 11) an. Sichern
Sie den Bolzen mit Hilfe der Scheibe und drehen Sie die Schraube, nachdem Sie
Loctite 270 auf diese aufgetragen haben, fest in das Ende des Bolzens ein.
Bringen Sie die Zwischenglieder mit dem Bolzen (pos. 12) an den Innensektion
an. Sichern Sie den Bolzen mit Hilfe der Scheibe und drehen Sie die Schraube,
nachdem Sie Loctite 270 auf diese aufgetragen haben, festin das Ende des
Bolzens ein.

Bringen Sie die Zylinder flr die Aulensektion an den Innensektion an.

Bauen Sie die einarmigen Kniehebel gemaf} Abb. 1 (pos. 13 und 14) an und
verbinden Sie damit die Innen- und Aufiensektion.

Sichern Sie samtliche Bolzen mit Sicherungen.

Bringen Sie alle Hydraulikschlduche, -komponenten und Zubehorteile an. Eine
genauere Beschreibung dazu finden Sie im Hydraulikschema am Ende dieser
Anweisung.

Die Montage des Hydraulikkreises muf} unbedingt in Ubereinstimmung mit
dem Hydraulikschema erfolgen, da sich mehrere Sicherheitskomponenten in
der Hydraulik befinden.

Bei einem Einsatz der Walze ohne diese Komponenten sind Verletzungen und
mechanische Schéden nicht auszuschliefien.

Die Garantie erlischt, wenn die Walze mit einem Hydraulikkreis eingesetzt wird, der sich nicht im
Originalzustand befindet.

DALBO lehnt jede Verantwortung fiir Schaden ab, die von einem nicht im Originalzustand
befindlichen Hydraulikkreis verursacht wurden.

14.

15.

16.

17.

Bedienen Sie die grofien Zylinder, damit die Walze in der Arbeitsstellung
gekippt wird. In dieser Stellung kdnnen die Rader ohne den Einsatz eines
Wagenhebers angebaut werden.

Bauen Sie die Rader an.

Das vorschriftsméaflige Anziehen nicht vergessen.

Heben Sie die Zugvorrichtung an und montieren Sie die Stitze. Drehen Sie
diese soweit aus, bis sich die Zugplatte ca. 45 cm (iber dem Boden befindet.
Kippen Sie die Walze mit Hilfe der grofien Zylinder nach oben.

Nicht zu schnell Hochkippen, sonst schldgt die Walze nach hinten um.

Bei vorschriftsmaflig angeschlossener Hydraulik ist durch die
Strémungsdrosselung sichergestellt, daf dieser Arbeitsgang nicht zu schnell
ausgefihrt werden kann.



Inbetriebnahme:

Bedienung:

18. Bauen Sie die Walzenringe an allen Seitensektionen
an. Dazu ist ein zugelassener Kran mit einer kg zu
verwenden. Heben Sie die Walzenringe mittig mit
einem/einer zugelassenen Hubgurt/-kette an. Siehe
dazu Abb. 2.

V' Fiihren Sie die Ausriistung in die Einbaulage und
bringen Sie sie vorschriftsmaflig an.

19. Die Seitensektionen mit Hilfe der
Klappzylinder soweit ausklappen, bis sie den Anschlagbiigel berihren. Achten
Sie dabei auf die Hydraulikschlauche.

Vorsicht! Lassen Sie sich nicht einklemmen.
20. Senken Sie die Seitensektionen mit Hilfe der grofien Zylinder (rote
Hydraulikschlduche) in die Transportauflagen ab.

Die Walze wird von der Haken-Zugstange des Traktors gezogen, die sich ungefahr
45 cm Uber dem Boden befinden sollte, so daf sich die Zugstange in der
Betriebsposition horizontal bleibt. Wenn sich der Traktorantrieb weiter unten
befindet, kann die Zugplatte der Walze unter der Zugstange angebracht werden.
Die Zugplatte kann durch einen Anhéangerring fiir Anhdngerhaken ersetzt werden,
wenn der Traktor einen hat.

Denken Sie daran, die Zugstange zu sichern.

Schlieflien sie die beiden Hydraulikschlauchsétze an ihren jeweiligen
doppeltwirkenden Hydraulikanschlissen an. Sdmtliche Hydraulikschlduche sind
mit 1/2"-Stecker ausgestattet. Sollte Ihr Schlepper nicht Gber die erforderliche
Ausristung verfligen, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.

Es ist ein maximaler Pumpendruck von 160 bar erforderlich.

Defekte Schlauche missen umgehend repariert oder ersetzt werden.
Ein Defekt des Schlauches kann schlimmstenfalls zu Personenverletzung oder
mechanischer Beschadigung der Walze fiihren.

Die Bedienung des Schleppers muf nur vom Fahrersitz aus ausgefiihrt werden,
auferdem darf sich keine andere Person auf bzw. in der Nahe der Walze aufhalten.
Die Umstellung von der Transport- in die Arbeitsstellung ist bei stehender Walze
und im Leerlauf befindlichen Schlepper auf einer mdéglichst ebenen Flache des
Feldes durchzufihren.

Anderungen an der Hydraulik sind duferst geféhrlich, da der Hydraulikkreis mit
mehreren Sicherheitskomponenten ausgristet ist.
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Ausklappen:

Heben Sie die Seitensektionen mit Hilfe der grofien
Zylinder (rote Schlauche) aus ihren
Transporthalterungen heraus. Klappen Sie die
Seitensektionen, die noch aneinander liegen, mit Hilfe
der Klappzylinder (blaue Schlduche) aus und driicken
Sie daraufhin die Aufiensektionen in die
Arbeitsstellung.

Die am Mittelsektion befindlichen Hydraulikventile
v stellen durch die Steuerung des an die blauen
Abb. 3: Schlauche angeschlossenen Ventils sicher, daf3 die fir
diesen Arbeitsgang vorgeschriebene Ablauffolge
eingehalten wird.

Kippen Sie die Walze mit Hilfe der grofien Zylinder
(rote Schlauche) soweit herunter, bis die an der
Mittelsektion befindliche Stellschraube an der
Zugvorrichtung angebrachten Blattfeder anliegt. Je
nach der Héhe der Kupplungsvorrichtung des
Schleppers ist ggf. eine Nachstellung dieser Schraube
erforderlich.

\ Stellen Sie das an den roten Schlduchen

Abb. 4: angeschlossene Betriebsventil in die
Schwimmstellung.

Bei korrekter Einstellung bewegen sich die grofien Zylinder in der
Schwimmstellung, die Stellschraube liegt an der Blattfeder an und ber die
gesamte Arbeitsbreite iben samtliche Walzenteile den gleichen Bodendruck aus.

Bevor Sie mit dem Walzen beginnen, sind die fir das Klappen eingesetzten
Klappzylinder (Rot und Schwarz Schlauche) solange zu bedienen, bis der tiber dem
Druckspeicher befindliche Druckmesser einen Druck von 60 — 100 Bar anzeigt.
1030 AuBen (Schwarz) nur 15-30 Bar. Demnachst ist es wichtig Hydraulikhebel in
Schwimmstellung zu setzen. Damit die Seitensektionen sich die Bodenoberflache
anpassen kénnen. Nur wenn Hebel zur Klappung in Schwimmstellung ist kann
Hydraulikdl von den Zylindern weg wenn Bodenunebenheiten auftreten.



ACHTUNG!
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Steuergerat fir die Klappung der Seitenteile unbedingt in Schwimmstellung, damit
das 0l flieBen kann und sich die Seitenteile optimal dem Boden anpassen kénnen.
Der Druckspeicher wirkt anschliefiend wie eine unter Vorspannung stehende
hydraulischen ,Feder”. Die Vorspannung bewirkt, daf} die Walze ihr Gewicht von der
Mittelsektion auf die Seitensektionen Ubertragt, sie stellt damit einen
gleichmafligen Bodendruck liber die gesamte Arbeitsbreite sicher. Die Walze
verflgt dadurch auflerdem ber eine grofie Bewegungsfreiheit und kann sich an die
Unebenenheiten des Bodens anpassen.

Alle Akkumulatoren der Maschine miissen mindestens einmal jahrlich auf
Undichtigkeiten und korrekt eingestellten Vorladedruck Giberpriift werden. Fiir
weitere Informationen wenden Sie sich bitte an einen autorisierten DALBO Handler.

Einklappen:

Wartung:

Zuerst den Druck aus die Seitensektionen (blaue Schlduche) durch Ausklappen der
Sektionen ablassen (der am Druckmesser angezeigte Druck sinkt).

Anschlieend ist die Walze mit Hilfe der grofien Zylinder (rote Schlduche) auf die
Rader zu kippen. Die Seitensektionen mit Hilfe des Klappzylinders (blaue
Schlauche] einklappen. Dazu zuerst die AuBensektion hereinziehen und danach die
Seitensektionen zusammen soweit hereinbringen, bis sie an der
Transporthalterung anschlagen.

Zum AbschluB} sind die Seitensektionen mit Hilfe der gro8en Zylinder (rote
Schlauche] in die Transporthalterung zu senken.

Wahrend des Transports dirfen die Ventile nicht in der Lage sein, selbsttatig Druck
auf die Walze zu bringen. Aus diesem Grunde sind sie nach Mdéglichkeit in die
Schwimmstellung zu schalten.

Die Walze muf3 lediglich zum Transport eingeklappt werden. Fiir das Drehen auf
dem Feld ist ein Einklappen nicht erforderlich.

Dariber hinaus kann sie in der Arbeitsstellung auch zuriickgesetzt werden.

Empfohlene Fahrgeschwindigkeit: 6 - 8 km/h, auf steinigen Béden entsprechend
langsamer.

Samtliche Schraubverbindungen, einschl. der Radmuttern nach dem ersten
Arbeitstag nachziehen.

Der Rahmen - 12 Schmierstellen - taglich schmieren.

Die Lager der Walzen - 10 - nach jeweils 50 Betriebsstunden schmieren.

Die Radlager sind in jeder Arbeitssaison einmal zu schmieren. Dazu die
Nabendeckel abnehmen und mit Fett fiillen. Vor dem Abschmieren sind die Lager
nachzustellen.

*Bei Walzen, die mit Druckluftbremsen ausgeristet sind:

Bremsklaue - 2 Schmierstellen - in jeder Arbeitssaison einmal schmieren. Nicht
Ubermafiig stark einfetten, da dieses zu Schaden an der Bremse fiihren kann.
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Die Einstellung der Radlager ist einmal pro Arbeitssaison durchzuflihren. Beachten
Sie dazu die Anweisungen zum Austauschen der Radlager, Punkte 1,2, 11, 12 und
13.

Einstellung der Stellringe. Nach der ersten Arbeitssaison haben sich die
Unebenheiten an den Oberflachen der Ringe abgenutzt und es sind gréfiere
Zwischenrdume entstanden. Dieses Spiel ist durch Versetzen der Ringe auf max. 5
mm einzustellen, siehe dazu Abb. 5. Beachten Sie bitte, daf} die Schrauben der
Stellringe fest angezogen werden missen. Damit die Schrauben besser greifen ist
es zweckmaflig, diese mehrmals zu I6sen und anzuziehen.

Abb. 5:

Mox. S5 mm

Reifendruick:

400/60-15,5 Alliance

Recommended Load

Unloaded
Dimension Stai Rolling Load Index Inflation
Circumference PR Pressure

Speed
Size Rim

rarg]lrgs mm Symbols bar Drive wheel Free rolling

10 25 40 50 10 25 40 50
kmph | kmph | kmph | kmph | kmph | kmph

1 1320 1120 940 846 1860 1580 1330 1200

2 1970 1680 1410 1269 2790 2370 1990 1790

400/60- 148A8 25 2250 1920 1610 1449 3180 2700 2270 2040
13.00DC 404 874 377 2510 136A8

155 35 2740 2330 1960 1764 3860 3280 2760 2480

4 2970 25020 2120 1908 4170 3550 2980 2680

44 3140 2670 2240 2016 4410 3750 3150 2840
480/45-17 Alliance
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Recommended Load

&mgﬁgﬁ,dn Rolling Load Index Inflation Speed
Size Rim Circurr?]tr%rence Symjols Prebs:rure

mm | mm kmph | kmph | kmph | kmph | kmph | kmph | kmph | kmph

14 0.8 1430 1290 1020 918 2020 1710 1440 1300

480/45- 15 2060 1850 1470 1323 2910 2480 2080 1870

16.00x17 491 866 380.35 2562 146A8
17 134A8 28 2970 2670 2120 1908 4200 3570 3000 2700
3 3090 2780 2210 1989 4370 3710 3120 2810
520/50-17 STARCO
520/50-17 159B TL STARCO SG Flotation (FREE WHEEL)

1.0bar 1.3bar 1.6bar 1.9bar 2.2bar 2.5bar 2.8bar 3.1bar 3.3bar 3.5bar 3.8bar 4.0bar
10km/h 2895 3375 3810 4215 4595 4950 5290 5615 5825 6030 6325 6520
15km/h 2570 2995 3380 3735 4070 4385 4685 4975 5160 5340 5605 5775
20km/h 2430 2835 3200 3540 3855 4155 4440 4715 4890 5060 5310 5470
25km/h 2315 2700 3050 3370 3670 3955 4225 4485 4650 4815 5050 5205
30km/h 2175 2535 2860 3165 3450 3720 3975 4220 4375 4530 4755 4900
35km/h 2120 2470 2790 3085 3360 3620 3870 4105 4260 4410 4630 4770
40km/h 2065 2405 2715 3000 3270 3525 3765 3995 4145 4290 4500 4640
45km/h 2005 2335 2635 2915 3175 3420 3655 3880 4025 4165 4370 4505
50km/h 1945 2265 2555 2825 3080 3320 3550 3770 3910 4045 4245 4375

Soll die Maschine fiir einen langeren Zeitraum in einer feuchten Umgebung

abgestellt werden, sind die vorstehenden Kolben der Hydraulikzylinder

einzufetten, damit die Bildung von Rost verhindert wird.




REPARATUREN:

Réader:
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Muf} ein Rad wegen einer Reifenpanne oder dergleichen gewechselt werden, ist das
Geratin die Arbeitsstellung zu bringen. Das Rad kann anschlieflend ohne
Verwendung eines Wagenhebers abgenommen werden.

Auswechseln der Radlager. Siehe Abb. 6.

1. Nehmen Sie den Nabendeckel (pos. 21) ab.

2. Entfernen Sie den Splint (pos. 20).

3. Lésen Sie die Radmutter (pos. 19).

4. DieAchse (pos. 2) kann nun ausgeschlagen werden.

5. Anschliefiend kénnen die Lager (pos. 17 u. 18] entfernt werden.

6. Danach kann der Dichtungsring (pos. 16) entfernt werden.

7. Setzen Sie die duf8eren Laufringe fur die Lager (pos. 17 u. 18] in das
Nabengehause (pos. 22] ein.

8. Setzen Sie den Dichtungsring (pos. 16) ein.

9. Setzen Sie deninneren Laufring des Lagers (pos. 18] auf die Achse (pos. 2]
und setzen Sie die Achse in das Nabengehéause ein.

10. Setzen Sie den inneren Laufring des Lagers (pos. 17) auf die Achse (pos. 2).

11. Drehen Sie die Radmutter auf die Achse (pos. 2) auf, wahrend Sie gleichzeitig
das Nabengehause (pos. 22) drehen. Ziehen Sie die Radmutter solange an, bis
Sie einen Widerstand beim Drehen des Nabengehauses (pos. 22) bemerken.
Losen Sie danach die Radmutter soweit, dafl das Nabengeh&use ohne
Widerstand gedreht werden kann.

12. Setzen Sie den Splint (pos. 20] ein.

13. Setzen Sie den Nabendeckel (pos. 21) auf.

14. Schmieren Sie die Radnabe mit Lagerfett ab.

Abb. 6:

Lager, Ringe und Wellen:

FLS5-6

Ausbau der Walzenwelle zum Austausch von Lagern, Ringen oder der Welle. Diese
Arbeit ist in einer Werkstatt durchzufihren.
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Seitensektion - AUSBAU:

Zur Durchfihrung dieser Arbeit ist ein zugelassener Kran mit einer Hubleistung von
mindestens 1.000 kg erforderlich.

Stellen Sie die Walze - nach Méglichkeit an einen Schlepper angekuppelt - so ab,
daf} sich die betreffende Sektion unter einem Kran befindet. Falls kein Schlepper
zur Verfligung steht, muf} eine Hydraulikpumpe mit zwei doppeltwirkenden
Ventilen verwendet werden. Sie muf} einen Druck von mindestens 170 Bar
bereitsstellen kénnen.

Passen Sie das gegenuberliegende Sektion so in den tGber der Transportauflage
befindlichen Fiihrungsbiigel ein, daf} sie noch auf und ab bewegt werden kann.
Heben Sie die Seitensektionen mit den groen Zylindern (rote Schlduche) aus der
Transportauflage. Klappen Sie das betreffende Sektion mit dem Klappzylinder
(blaue Schliduche) ca. 1m weit seitlich aus.

Hangen Sie vorsichtig zwei Ketten/Gurte in einem Abstand von ca. 1 m an den
Ringen ein. Soweit anheben, bis die Ketten/Gurte gespannt sind. Lésen Sie die an
den Lagern befindlichen Muttern. Mit dem Kran soweit heben, bis die Schrauben
frei sind. Entfernen Sie die Schrauben und manéverieren Sie die vollstandige Welle
heraus.

Entfernen Sie das Fett aus dem Lagergeh&use. Ziehen Sie die vorstehenden
Wellenenden mit einer Feile ab, um eventuell vorhandene Grate zu entfernen.
Lésen Sie die Klemmschrauben der Lager. Anschlieflend kénnen die Lager
herausgezogen werden.

Sobald der Stellring mit seinen beiden Klemmschrauben abgenommen ist, kénnen
die Walzenringe von der Welle gezogen werden.

EINBAU:

Cambridge-Ringe. Nach dem auf3eren Stellring, Abb. 8 (pos. 1), wird zunachst ein
glatter Ring aufgesetzt, wobei dessen ,Nase” nach innen gerichtet sein muf3, siehe
dazu Abb. 8. Anschlieflend wird ein gezackter Ring so aufgesetzt, dafi sich seine
glatte Seite auBlen befindet. Dieser Ring muf an der Nabe (,Nase”) des glatten
Ringes anliegen.

Auf diese Weise ist fortzufahren, bis noch ca. 12 cm frei sind. Lassen Sie den
letzten gezahnten Ring aus. Uberzeugen Sie sich davon, dafi die Ringe dicht
aneinander anliegen.



16

Abb. 8:

Walzenmitte -

Crosskillringe. Merken Sie sich die Drehrichtung der Welle. Nach der dufleren
Stellring, Abb. 8 (pos. 1), wird zunachst ein kleiner Ring aufgesetzt. Dieser Ring
muf} wie in Abb. 8 dargestellt ausgerichtet sein. Anschlieflend wird eine Buchse
aufgesetzt.

Danach wird ein grofler Ring aufgesetzt, der ebenfalls gemaf} Abb. 9 ausgerichtet
sein mufi. Mit einem kleinen Ring abschliefien. Uberzeugen Sie sich davon, daf} die
Ringe dicht aneinander anliegen.

Abb. 8:

Walzenmitte | =————

Wellenringe. Setzen Sie zundchst zwei Ringe auf, die gemaf} Abb. 9 miteinander
verschraubt sind.

Fillen Sie die Welle, bis noch ca. 22 cm frei sind. Dann setzen Sie zum Abschlufi
zwei miteinander verschraubte Ringe auf. Uberzeugen Sie sich davon, daf} die
Ringe dicht aneinander anliegen.
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Abb. 9:

Walzenmitte | =

Setzen Sie eine Stellring, Abb. 7-9 (pos. 2), auf und ziehen Sie die Schrauben fest
an. Damit die Schrauben besser greifen ist es zweckmaflig, diese mehrmals zu
I6sen und anzuziehen. Anschlieflend schieben Sie die Lager auf die Welle.

Klappen Sie den Walzenrahmen wie weiter oben beschrieben auf. Hangen Sie zwei
Ketten/Gurte ein. Heben Sie die komplette Welle einschliefllich der Ringe mit einem
zugelassenen Kran (mindestens 1.000 kg] in den Walzenrahmen.

Beachten Sie bitte, daf} der letzte aufzusetzende Stellring, Abb. 7-9 [pos. 2], zur
Walzenmitte gerichtet sein muf.

Die Lager einbauen und anschrauben. Achten Sie auf die Ausrichtung der
Schmiernippel, damit diese erreichbar sind und geschmiert werden kénnen, siehe
dazu Abb. 10. Tragen Sie Loctite 270 auf die Klemmschrauben auf und ziehen Sie
diese fest an. Klappen Sie die Walze wie im Abschnitt Betrieb beschrieben ein.

Abb. 10:

Mittelsektion - AUSBAU:
Bringen Sie die Walze nach Méglichkeit an einem Schlepper an. Falls kein Schlepper
vorhanden ist, muf eine Hydraulikpumpe mit zwei doppeltwirkenden Ventilen zur



18

Verfligung stehen. Die Pumpe muf} in der Lage sein, einen Druck von mindestens
160 Bar zu erzeugen.

Heben Sie die Seitensektionen mit den grofien Zylindern (rote Schlduche) aus der
Transportauflage. Klappen Sie die Teile mit Hilfe des anderen Ventils (blaue
Schlduche) voll aus.

Falls die Walze nicht an einen Schlepper angehéngt ist, ist beim Aufklappen mit
grofiter Vorsicht vorzugehen, damit die Walze nicht nach hinten umschlagt.
Kippen Sie die Walze soweit herunter, bis die Walzenringe auf dem Boden ruhen.

In dieser Stellung dirfen die Klappzylinder (blaue Schlauche) AUF KEINEN FALL
BEDIENT WERDEN.

Anschlieflend kdnnen die Befestigungsschrauben der Kugellager entfernt werden.
Quetschgefahr! Achten Sie auf lhre Finger. Danach die Walze vorsichtig aufrichten.
Achten Sie darauf, daf} die Deichsel dabei auf dem Boden bleibt.

Cambridgeringe. Beginnen Sie mit einem glatten Ring, wobei dessen ,Nase” nach
innen gerichtet sein muf, siehe dazu Abb. 8. Anschliefiend wird ein gezackter Ring
so aufgesetzt, dafi sich seine glatte Seite auflen befindet. Dieser Ring muf3 an der
Nabe (,Nase”) des glatten Ringes anliegen. Auf diese Weise ist fortzufahren, bis
noch ca. 12 cm frei sind. Lassen Sie den letzten gezahnten Ring aus. Uberzeugen
Sie sich davon, daf die Ringe dicht aneinander anliegen.

Crosskillringe. Merken Sie sich die Drehrichtung der Welle. Setzen Sie zunéchst
einen kleinen Ring auf. Dieser Ring mufi gemaf} Abb. 9 ausgerichtet sein.
Anschlieflend wird eine Buchse aufgesetzt. Danach wird ein grofier Ring
aufgesetzt, der ebenfalls gemaf} Abb. 9 ausgerichtet sein mufi. Schliefien Sie mit
einem kleinen Ring ab. Uberzeugen Sie sich davon, dafi die Ringe dicht aneinander
anliegen.

Wellenringe. Setzen Sie zunachst zwei Ringe auf, die gemaf} Abb. 10 miteinander
verschraubt sind.

Fillen Sie die Welle, bis noch ca. 22 cm frei sind. Dann setzen Sie zu Abschluf3 zwei
miteinander verschraubte Ringe auf. Uberzeugen Sie sich davon, daf} die Ringe
dicht aneinander anliegen.

Setzen Sie die Stellring auf, siehe dazu Abb. 22, pos. 53. Die GUberstehenden
Wellenenden missen die gleiche Lange aufweisen. Zur Einstellung wird die Welle
angeschlagen. Ziehen Sie die Schrauben der Stellring fest an. Damit die Schrauben
besser greifen ist es zweckmaflig, diese mehrmals zu I6sen und anzuziehen.
Anschlieflend schieben Sie die Lager auf die Wellenenden.

Klappen Sie den Walzenrahmen wie im vorstehenden Abschnitt Ausbau
beschrieben auf. Driicken Sie die komplette Welle nach oben an den Rahmen.
Uberzeugen Sie sich bei einer Crosskillwalze von der vorschriftsmagligen
Drehrichtung, siehe dazu Abb. 8.



Zylinder:
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Bauen Sie die Lager ein und schrauben Sie diese gut an. Achten Sie auf die
Ausrichtung der Schmiernippel, damit diese erreichbar sind und geschmiert werden
kdnnen, siehe dazu Abb. 10.

Kippen Sie die Walze in die aufrechte Stellung.

DIE KLAPPZYLINDER DURFEN AUF KEINEN FALL EINGESETZT WERDEN, solange die
WALZE NICHT VOLLSTANDIG AUFRECHT GESTELLT IST.

Klappzylinder:

Dieser Arbeitsgang kann sowohl in der Transport- als auch in der Arbeitsstellung
durchgefiihrt werden. In beiden Fallen diirfen die Zylinder nicht unter Druck stehen.
Schliefien Sie die Schlduche ab. Zum Auffangen des Ols muf ein Behalter
untergestellt werden.

Nehmen Sie die Sicherung und Scheiben ab und entfernen Sie anschlieflend den
Zylinder. Er wiegt 21 kg.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Klappen Sie die Seitenflligel nach
dem Einbau mehrmals vorsichtig aus und ein (Siehe dazu Abschnitt Betrieb weiter
oben), um die Luft aus der Hydraulik zu entfernen.

Prifen Sie, dafi sich die Schlauche wahrend des Klappvorganges nicht verfangen
und daf} keine undichten Stellen an den Hydraulikanschlissen vorliegen.

Klappzylinder innen:

Austausch der Dichtungssatz:
AUSBAU:

1. Lassen Sie das 0l aus dem Zylinder ab (falls nétig, bewegen Sie den Kol-
ben unter Verwendung von Druckluft hin und her, damit das 0l heraus-
gedriickt wird).

2. Bringen Sie den Kolben in die Mittelstellung. Lésen Sie die Gewinde-
buchse (pos. 3) 30 mm heraus. Sollte die Stopfbuchse sehr fest sitzen, dann
kann sie gelockert werden, indem der vordere Teil der Buchse auf ca.
300°C erwarmt und anschlief3end gleichmaflig angekiihlt wird. Nachdem
Sie die Stopfbuchse ausgeschraubt haben, ziehen Sie den Kolben zur
Stopfbuchse, schrauben Sie dann die Stopfbuchse vollstédndig ab und
ziehen Sie die Kolbenstange heraus.

. Entfernen Sie den Kolben (pos. 4).

. Ziehen Sie die Stopfbuchse von der Kolbenstange (pos. 2).

. Entfernen Sie die Dichtngen aus der Stopfbuchse und vom Kolben (pos. 5,
6,7,8 und 9). Falls nétig, verwenden Sie hierzu einen Dorn oder einen
Schraubenzieher.

6. Reinigen Sie samtliche Teile und priifen Sie diese auf Spane, Grate usw.

Prifen Sie, ob sich um den Abstreifring (pos. 5) in der Stopfbuchse Rost
angesetzt hat; ist das der Fall, muf3 der Rost entfernt werden.

[Sa I~ %)

Abb. 11:
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EINBAU:

1.

w

6.

Setzen Sie die neuen Dichtungen in der Stopfbuchse und am Kolben ein.
Bringen Sie den Abstreifring (pos. 5) mit Hilfe eines aufien um die Lippe
passenden Rohrstiicks (oder eines besonderen Dorns) an. Setzen Sie die
Manschette (pos. 9) mit Hilfe eines Rundeisens oder eines Schrauben-
ziehers auf den Kolben auf.

. Fetten Sie die Gewinde an der Stopfbuchse und am Zylinderrohr mit einem

Schmiermittel ein (Rostschutz- und Festfressen verhinderndes Mittel].

. Bringen Sie die Stopfbuchse (pos. 3) an der Kolbenstange an.
. Bringen Sie den Kolben (pos. 4] an und sichern Sie die Sicherungsmutter

(pos. 1) mit Loctite. Vor der Verwendung von Loctite ist sicherzustellen,
daf3 das Gewinde vollkommen sauber und frei von Ol oder anderen
Verunreinigungen ist.

In den ersten 12 Stunden nach der Verwendung von Loctite darf

kein 0l eingefiillt werden.

. Olen Sie die Manschette (pos. 9) am Kolben und ebenso die Innenseite des

auBeren Endes des Zylinderrohres mit etwas Schmierél ein. Driicken Sie
den Kolben in die Mittelstellung.
Schrauben Sie die Stopfbuchse (pos. 3] auf und ziehen Sie sie an.

Klappzylinder aussen:
Austausch des Dichtungssatz:
AUSBAU:

1.

w

Lassen Sie das 0l aus dem Zylinder ab. Falls erforderlich kann der Kolben mit
Druckluft vor und zuriick bewegt werden, um das Ol aus dem Zylinder zu
driicken.

Bringen Sie den Kolben in die Mittelstellung. Schrauben Sie das Oberteil (7] 30
mm weit aus. Ein festsitzendes Oberteil kann durch warmen des vorderen
Teils der Muffe auf bis zu 300°C und anschlieflendes langsames Abkiihlen
freigemacht werden. Wenn das Oberteil gelockert ist, den Kolben nach oben
ziehen, das Oberteil anschlieflend vollstandig abschrauben und den Kolben
herausziehen.

Entfernen Sie die Sicherungsmutter (1).

Entfernen Sie Fihrungshtilse (2).
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5. Ziehen Sie das Oberteil von der Kolbenstange (7).

6. Entfernen Sie die Dichtungen aus dem Oberteil und der Fiihrungshilse (3, 4, 8,
9, 10 und 11) - (falls erforderlich kann ein Anreif3er oder ein Schraubenzieher
dazu benutzt werden].

7. Reinigen Sie sdmtliche Teile und untersuchen Sie diese auf Spéne, Grate usw.
Priifen Sie im Oberteil auf Anzeichen von Rost im Bereich des Olabstreifrings
(11). Soliten vorhanden Rostspuren sein, miissen diese entfernt werden.

EINBAU:

1. Setzen Sie neue Dichtungen in das Oberteil und die Fihrungshiilse ein. Setzen
Sie den Olabstreifring (11) mit Hilfe eines aufien um die Lippe passenden
Rohrstiicks (bzw. eines speziellen Dorns) ein. Setzen Sie die Hiilse (3) mit
Hilfe eines Rundeisens bzw. eines Schraubenziehers auf die Hiilsenflihrung.

2. Schmieren Sie die Gewinde des Oberteils und des Zylinderrohres mit Fett ein

(reibungsminderndes Rostschutzmittel).

Bringen Sie das Oberteil (?) an der Kolbenstange an.

4. Setzen Sie die Hilsenfiihrung (2] ein und sichern Sie die Sicherungsmutter mit
Loctite. Uberzeugen Sie sich davon, dafl das Gewinde véllig sauber und frei von
0l und anderen Verschmutzungen ist, bevor Sie Loctite auftragen.

Das 0l darf friihestens 12 Stunden nach dem Auftragen von Loctite eingefiillt
werden.

5. Fetten Sie die an der Hilsenfihrung befindliche Hilse (3) sowie das hintere
Ende des Zylinderrohres an der Innenseite mit Schmierél ein und driicken Sie
den Kolben anschliefiend in die Mittelstellung.

6. Schrauben Sie das Oberteil auf und ziehen Sie es fest.

w

Klappzylinder:

Zur Ausfiihrung dieses Arbeitsganges ist die Walze in die Transportstellung zu
bringen. Schlieflen Sie die Schlduche ab. Zum Auffangen des Ols muf} ein Behalter
untergestellt werden.

Nehmen Sie die Sicherung und Scheiben ab und entfernen Sie anschlieflend den
Zylinder. Er wiegt 41 kg.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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Der obere Anschlufi eines Zylinders muf3 mit einem Luftabscheider ausgeristet
sein.

Klappen Sie die Seitenfliigel nach dem Einbau mehrmals vorsichtig aus und ein
(Siehe dazu Abschnitt Betrieb weiter oben). Priifen Sie, daf3 keine undichten Stellen
an den Hydraulikanschlissen vorliegen.

Austausch des Dichtungssatzes:

AUSBAU:

1. Lassen Sie das 0l aus dem Zylinder ab. Falls erforderlich kann der Kolben mit
Druckluft vor und zuriick bewegt werden, um das 0l aus dem Zylinder zu
dricken.

2. Bringen Sie den Kolben in die Mittelstellung. Schrauben Sie das Oberteil (11)
30 mm weit aus. Ein festsitzendes Oberteil kann durch wérmen des vorderen
Teils der Muffe auf bis zu 300°C und anschlieflendes langsames Abkiihlen
freigemacht werden. Wenn das Oberteil gelockert ist, den Kolben zum Oberteil
hin ziehen und danach das Oberteil vollstandig abschrauben und den Kolben
herausziehen.

3. Entfernen Sie Fihrungshiilse (6).
4. Ziehen Sie das Oberteil von der Kolbenstange ab (11].
5. Entfernen Sie die Dichtungen aus dem Oberteil und der Fihrungshiilse (5,7,9,

10, 12 und 13] - (falls erforderlich kann ein Anreifier oder ein Schraubenzieher
dazu benutzt werden].

6. Reinigen Sie samtliche Teile und prifen Sie auf Spane, Grate usw. Priifen Sie im
Oberteil auf Anzeichen von Rost im Bereich des Olabstreifrings (13). Sollten
Sie Rostspuren finden, missen diese entfernt werden.

Abb. 13:
7)(2)(3 ¥) (&) (6)(7 8 910 (#) #2)(13

EINBAU:

1. Setzen Sie neue Dichtungen in das Oberteil und die Fihrungshiilse ein. Setzen
Sie den Olabstreifring (13) mit Hilfe eines auBen um die Lippe passenden
Rohrstiicks (bzw. eines speziellen Dorns) ein. Setzen Sie die Hilse (3) mit
Hilfe eines Rundeisens bzw. eines Schraubenziehers auf die Hilsenfihrung.
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2. Schmieren Sie die Gewinde des Oberteils und des Zylinderrohres mit Fett ein

(reibungsminderndes Rostschutzmittel).

Bringen Sie das Oberteil (11) an der Kolbenstange an.

4. Setzen Sie die Hulsenfiihrung (6) ein und sichern Sie diese mit Loctite.
Uberzeugen Sie sich davon, daf3 das Gewinde véllig sauber und frei von 0l und
anderen Verschmutzungen ist, bevor Sie Loctite auftragen.

Das (I darf friihestens 12 Stunden nach dem Auftragen von Loctite eingefiillt
werden.

5. Fetten Sie die an der Hulsenfiihrung befindliche Hiilse (6) sowie das hintere
Ende des Zylinderrohres an der Innenseite mit Schmierdl ein und driicken Sie
den Kolben anschlieflend in die Mittelstellung.

6. Schrauben Sie das Oberteil (11) auf und ziehen Sie es fest.

w

Die Aufiensektionen missen in einer Werkstatt ausgetauscht werden. Siehe dazu
Abb. 14.

Zur Durchfihrung dieser Arbeit ist die Walze mdéglichst in die Transportstellung zu
bringen.

Bauen Sie die Welle zusammen mit den Walzenringen wie vorstehend beschrieben
aus.

Hangen Sie den Rahmen annéhernd in der Mitte auf und heben Sie ihn soweit an,
daf} der Bolzen (1) entfernt werden kann.

Vorsicht! Wenn der Bolzen herausgezogen wird, kann der Walzenrahmen

umschlagen.
Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Abb. 14:
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Zwischensektion:
Die Zwischensektionen miissen in einer Werkstatt ausgetauscht werden. Siehe
dazu Abb. 14.
Zur Durchfihrung dieser Arbeit ist die Walze moglichst in die Transportstellung zu
bringen.
Entfernen Sie zundchst das Auflenteil gemaf vorstehender Anweisung.
Sichern Sie das gegenUberliegende Teil mit einem Seil, um ein unbeabsichtigtes
Ausklappen zu verhindern.
Das Teil muf3 sich jedoch noch aus der Transporthalterung kippen lassen.
Heben Sie die Walzensektionen mit Hilfe der groen Zylinder (rote Schlduche) aus
der Transporthalterung.
Klappen Sie das betreffende Sektion mit Hilfe der Klappzylinder (blaue Schlduche)
aus.
Bauen Sie den Zylinder aus. Die Schlduche kdnnen dabei angeschlossen bleiben.
Entfernen Sie die Sicherungsschrauben (2).
Hangen Sie den Walzenrahmen in der Mitte auf und heben Sie ihn soweit an, daf3
der grofie Bolzen entfernt werden kann.

\Y Vorsicht! Der Walzenrahmen kann umschlagen.
Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Zugstange:
Die Deichsel muf} in einer Werkstatt ausgetauscht werden, in der ein Kran zur
Verfligung steht. Gewicht max. 700 kg.
Stellen Sie die Walze ohne angekuppelten Schlepper und in Arbeitsstellung auf
einer ebenen Flache ab.
Heben Sie das Vorderteil an und bauen Sie die Stiitzen ab.
Heben Sie knapp vor dem Hauptrahmen der Walze soweit an, bis der Hauptbolzen
freiist.
Bauen Sie die Zylinder aus. Zur Ausfiihrung dieses Schrittes kénnen die
Hydraulikschlduche angeschlossen bleiben.

\Y Schlagen/ziehen Sie den Hauptbolzen aus. Achten Sie darauf, daf3 die Deichsel
nicht umschlagt.
Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Verschrottung:
Die Walze ist in der nachstehenden Reihenfolge zu zerlegen:
1. Seitenwellen mit Ringen, siehe dazu Seite 12.
2. Mittelwelle mit Ringen, siehe dazu Seite 15.
3. Seitensektionen, siehe dazu Seite 20.
4. Rader, siehe dazu Seite 10.
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5. Zugtange, siehe dazu Seite 22.

Die Hydraulikschlauche und -flissigkeit, die Reifen und Schlduche missen der
Abfallbeseitigung zugefiihrt werden. Der Rest der Maschine kann eingeschmolzen
und wiederverwertet werden.
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ZUSATZAUSRUSTUNG:

Druckluftbremse:
Die 12,30 m POWERROLL kann fur den deutschen Markt z.B. mit einer WABCO
Zweikreis-Druckluftbremsanlage ausgeristet werden, um die Auflagen der StVZ0 zu
erfillen.
Dimensioniert und hergestellt wird die Anlage von:

TRANSPORT-TEKNIK A/S
Sydholmen 10
DK-2600 Hvidovre
Danemark

Tel. +453149 1533
Fax+4531497879

Ersatzteile fur die Anlage kénnen tber DALBO oder auch direkt von TRANSPORT-
TEKNIK bezogen werden.

WABCO ist ein internationales Unternehmen mit Kundendienstniederlassungen in
Deutschland, Belgien, Brasilien, Frankreich, Grofibritannien, Indien, Italien, Japan,
Osterreich, Schweden, Schweiz, Spanien und den USA.

In Deutschland finden Sie die nachstehenden Kundendienstniederlassungen:

GESCHAFTSSTELLE BERLIN GESCHAFTSSTELLE KOLN
Gustav-Adolf-Str. 129 B (DGZ) Vogelsanger Strasse 275
13086 Berlin 50825 Kdln

Tel. (0 30) 47 80 05-0 Tel. (02 21) 5 46 90-0
Fax (0 30) 47 80 05-40 Fax (02 21) 546 90-30
GESCHAFTSSTELLE FRANKFURT GESCHAFTSSTELLE MUNCHEN
Werrastrasse 25-29 Ratoldstrasse 71

Postfach 90 03 10 80995 Miinchen

60486 Frankfurt Tel. (089) 3121 33-0
Tel. (069) 7930 08-0 Fax (0 89) 3121 33-99

Fax (0 69) 79 30 08-39

GESCHAFTSSTELLE HANNOVER GESCHAFTSSTELLE STUTTGART
Lagerstrasse 2 Steinbeistrasse 16

30453 Hannover 70736 Fellbach

Postfach 91 12 80 Postfach 21 60

30432 Hannover 70711 Fellbach

Tel. (0511)922-0 Tel. (07 11) 57545-0
Teletex 51 188 667 WABCO Teletex 7 111 611 WABCOS

Fax (0511)2 1238 36 Fax (07 11) 5 75 45-55
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Die nachstehend aufgefiihrten in Deutschland vertretenen Unternehmen fiihren die vollstandige

Ausristungsreihe, dazu gehéren:

e Original WABCO Bremsanlagen

e Samtliche Schraubanschlisse, Schlauche. Schlauchklemmen, Befestigungen usw.

e Einbauanweisungen
e Schema der Bremsanlage

Fendt:

X. Fendt & Co.

Joh Georg Fendt Strasse 4
87616 Marktoberdorf

Tel. (08342) 77-1

Fax (0 8342) 77 220
Telex 0541 201

Case/lH

J.I Case GmbH
Postfach 10 07 54
41407 Neuss

Tel. (021 01)151-0
Fax(02101) 151598
Telex8 517 662

Gebr. Pfeiffer GmbH & Co. KG
Postfach 200146

41497 Grevenbroich

Tel. (021 81) 78 66 bis 7868
Fax(02181) 73889
Telex5517 143

K.H.D.:

Ersatzteilvertrieb, Werk Kéln-Deutz
Kléckner-Humboldt-Deutz AG
51005 KéIn

Tel. (0221) 8 22-70 78

Fax (02 21) 8 22-69 29

Telex8 812 245

Schiliiter:

Anton Schliter Miinchen GmbH
Werk Freising

Minchener Str. 32

85345 Freising

Tel. (08161) 13051 bis 13055
Fax (08161)4901

Case, John Deere, Ebro, Eicher, Fendt,
Fiatagri, Ford, Hirlimann, KHD,
Lamborghini, Landini, MF, Renault,
Torpedo, Valmet, Zetor, ZT

Dipl.-Ing. Tietjen GmbH

Haus der Landtechnik

Calle Nr. 40

27333 Briicken

Tel. (042 51) 37 72

Fax (042 51) 3420

WeifSruflland

Minsker Schlepperenwerk
BELIMPEX Handels-GmbH
Aussenstelle Wiederoda/Oschatz
-Siedlung-

04779 Wiederoda

Tel. (0343 64) 226

Fax (034364)2 27

In Osterreich

(alle Schiepperentypen)
Josef Atzlinger

A-4491 Niederneukirchen

Tel. (00 43) 72 24 86 08
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Druckluftschema:

gl
Versorfgung
(rot)

Bremse (gelb)

_\2

d/s 8 13
Abb. 16:
TEIL ANZAHL BEZEICHNUNG WABCO Bestellnr.
1 1 Schlauchkupplung (rot) 952.200.021.0
2 1 Schlauchkupplung (gelb) 952.200.022.0
4 2 Leitungsfilter 432.500.020.0
5 1 Anhéngerbremsventil 971.002.150.0
1 Uberdruckventil 963.001.012.0
6 1 Druckbehalter, 401, Std. 640 040.276.0745.10
2 Halterung fir Druckbehélter, 401, 276 mm 541018
14 Ablaf}ventil 934.300.001.08/13
8/13 2 Membranzylinder 20 Inch 423.105.900.0
2 Montagesatz, lange Gabel 423.000.535.22
2 Bremsnabe/-kegel, Klauenlange = 225 10.10.215233

PBA-ST 6006/B318 75 x 75 x 400
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1 «— POS 4: Leitungsfilter
432.500.020.0

Abb. 17:

Pos 5: Bremsventil
971.002.150.0

Uberdruckventil
963.001.012.0

Abb. 18

Pos 6: Druckbehélter 40 Itr. Std. 640

040.276.0745.10
.-:1"._'-/3_!5/'\3-'——‘”
¥ Pos 7: AblaRventil
034.300.001.0

Abb. 19



Abb. 20
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Pos 8/13: Membranzylinder 20”
423.105.900.0

Bremsnab Klauenldnge=225

PBA-ST 6006/B318 M75x400
10.10.215233



ERSATZTEILE:
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